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造价工程师《安装工程》每日一练（5.23）

1.【多选】球罐焊接完后应立即进行焊后热处理。焊后热处理的主要目的是( )。
A.释放残余应力
B.消除焊缝中的氢根
C.使焊口光滑平整
D.消除组焊产生的应力
2.【多选】球罐拼装焊接安装完毕后，应进行检验，检验内容包括( )。
A.焊缝检查
B.水压试验
C.充水试验
D.气密性试验
3.【多选】球罐拼装方法中，分片组装法的优点有( )。
A.高空作业量小
B.施工准备工作量少，组装速度快
C.组装应力小
D.适用于任意大小球罐的安装
1.正确答案：AB
【参考解析】球罐焊接完后应立即进行焊后热处理。焊后热处理的主要目的：一方面是释放残余应力，改善焊缝塑性和韧性;更重要的是为了消除焊缝中的氢根，改善焊接部位的力学性能。
2.正确答案：ABD
【参考解析】焊接质量检验是保证球罐质量不可缺少的重要手段。
(1)焊缝检查。
(2)水压试验。
(3)气密性试验。
3.正确答案：BCD
【参考解析】采用分片组装法的优点是施工准备工作量少，组装速度快，组装应力小，而且组装精度易于掌握，不需要很大的吊装机械，也不需要太大的施工场地;缺点是高空作业量大，需要相当数量的夹具，全位置焊接技术要求高，而且焊工施焊条件差，劳动强度大。分片组装法适用于任意大小球罐的安装。
