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2019二级建造师《机电工程》每日一练（12.25）
1.多层和高层钢结构的多节柱安装时，每节钢柱的定位轴线的下列导引方法中，正确的有( )。
A.从地面控制轴线直接引上

B.从中层柱的轴线引上

C.从上层柱的轴线引下

D.从下层柱的轴线引上

2.在塔器安装过程中，产品焊接试板的试验包含( )。

A.试样的拉伸试验

B.试件的扭转试验

C.试件的耐腐蚀试验

D.试件的弯曲试验

E.试件的冲击试验

3.写出储罐罐壁焊缝采用焊条电弧焊接方法的合理焊接顺序和工艺要求。

4.措施 3 中，球壳板制造质量现场应如何检查?

5.下列检测试验中，属于钢制压力容器产品焊接试板力学性能试验的是()。

A.扭转试验

B.射线检测

C.耐压试验

D.拉伸试验

6.金属储罐中幅板搭接接头焊接时，控制焊接变形的主要工艺措施有()。

A.先焊短焊缝,后焊长焊缝B.边缘板先焊接外侧 200mm 左右的焊缝

C.先焊外侧环形角缝，再焊内侧环形角缝D.遵循由罐中心向四周并隔缝对称焊接的原则

E.采用分段退焊或跳焊法

1.【答案】A

【解析】多节柱安装时，每节柱的定位轴线应从地面控制轴线直接引上，不得从下层柱的轴线引上，避免造成过大的累积误差。

2.【答案】ADE

【解析】试板的试验

试样的拉伸试验，试件的弯曲试验，试件的冲击试验，焊接产品试件的复验。

3.【答案】先焊纵向焊缝，后焊环向焊缝：当焊完相邻两圈壁板的纵向焊缝后，再焊其间的环向焊缝。焊工应均匀分布，并沿同一方向施焊。

4.【答案】球壳板外形尺寸检查需要逐张进行成形和尺寸检查，检查内容包括球壳板曲率检查、球壳板几何尺寸检查。

5.【答案】D

【解析】本题考查的是产品焊接试板的制作与检验，拉伸试验主要检验抗拉强度，属于力学性能。

6.【答案】ADE

【解析】本题考查的是静置设备安装。(1)底板控制焊接变形的措施

1)边缘板采用隔缝焊接，边缘板先焊接外侧 300mm 左右的焊缝，内侧待边缘板与壁板的角缝焊接后再施焊。

2)中幅板焊接先焊短焊缝、后焊长焊缝，焊前要将长焊缝的定位焊点全部铲开，用定位板固定。遵循由罐中心向四周并隔缝对称焊接的原则，分段退焊或跳焊。3)罐底与罐壁连接的角焊缝：先焊内侧环形角缝，再焊外侧环形角缝。由数对焊工对称均匀分布，同一方向进行分段焊接。初层焊道采用分段退焊或跳焊法。

